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Container for two component adhesive - has two cylinders arranged side by 
side with outlets connected to common nozzle 
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Abstract ofCH669164 

A two-component -viscous substance, such as 
adhesive or sealing compound, is stored in a 
double cartridge consisting of two cylinders (2) 
with each cylinder being provided with a piston 
(4). Each cylinder has a wall which is 
completely separate from the other cylinder 
and the walls are of equal thickness. Each 
cylinder has an outlet (5) which runs into a 
common nozzle (10). The two cylinders are 
connected to each other by a longitudinal rib 
and are produced as a one piece injection 
moulding in plastic. USE - Containers for two 
component adhesives etc. 




Data supplied from the esp@cenet database - Worldwide 



http://v3.espacenet.com/textdoc?DB=EPODOC&IDX=CH669164&F=0 



3/26/2007 



3 

ve 

ON 

S3 

u 




SCHWEIZERISCHE EIDGENOSSENSCHAFT 
©^m"S BUNDESAMT FOR GEISTIGES EIOENTUM 



Erfindungspatent fur die Schweiz and Liechteostein 

Schwdierisch-lieehtensteinischer Patentschutzvertrag vom 22. Doember 1978 

@ PATENTSCHRIFT as 



© CH 669164 A5 

@ IntCl. 4 : B65D 25/04 



@ Gesuchsnummen 




(§) Inhaben 

Wilhclm A. Keller, Cham 


@ Anme ldun gsd&tum: 


27.01.1986 


@ Erfindcr: 

Keller, Wilhelm A., Cham 


@ Patent crtcilt 


28.02.1989 




@ Patentschrift 
veroffentlicht: 


28.02.1989 


@ Vertreten 

Otto Kagi, Patentanwalt, Cham 



g) Zweikomponenten-Austragkartusche. 

© Die Zweikompottenten-Austragkartuscne fur pastd- 
sen oder dickflfissigen Inhalt, welche zwei parallele, je 
rait einem Fdrdcrkolbcn (4) versehcne Vorratszylinder (2) 
aufweist, soil genau krcisformige Zylinder-Inneuquer- 
schnittc aufwciscn und bcibchaltcn, damit auch mit einfa- 
chcn, billigen Kolbcn die Dichtheit gew&hrleistet ist Dies 
wird dadurch erreicht, dassbekle Zylinder (2) je durch einc 
cigene, vollstfindige Wand mit fiber den Umfang gleicher 
Wandsiarke gcbildct sind, wobci die Zylindcnvande min- 
destens auf der Hublfinge (H) der Kolben (4) voneinander 
unabhingig sind; vorxugsweise sind sie auf der genannten 
Lange vollstandig getrennt 
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1 . Zweikomponenten-Austragkartusche mit zwei parallelen, je 
mil tin cm FSrderkoIben versehenen und in einem gemeinsamen 
Mundungsteil vcrbundcnen Vorratszylindem, dadurch gekennzeich- 
net, dass beide Vorratszylinder (2; 11 , 12) jc durch cine cigene voll- 
standige, vom and era Zylinder mindestens auf der Lange des Kol- 
benhubes unabhangige Wand mit fiber den Umfang gleicher Wand- 
starke gebildet sind. 

2. Zweikomponenten-Austragkartusche nach Anspnich 1, 
dadurch gekennzeichnet, dass die beiden Zylinder (2) zusammen mit 
dem Mundungsteil (3) ein einstuckiges Kunststoff-Spritzteil biiden, 
wobei rwischen den Zylindcrn ein Spalt (8) besteht. 

3. Zweikomponenten-Austragkartusche nach eincm der Ansp ru- 
che 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass beide ZyKnder (11,12) 
durch je einen Rohrabschnitt gebildet sind, wobei die Rohrabschnit- 
le einzeln mit dem Mundungsteil (13) verbunden sind. 

4. Zwakomponenten-Austragkartuscbe nach Anspruch 3, 
dadurch gekennzeichnet, dass die beiden Zylinder (11, 12) einander 
beruhren. 

5. Zweikomponentea-Austragkartusche aach eincm der Ansprii- 
che 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Zylinder (2; 11, 12) 
mindestens auf der Lange des Kolbenhubes voneinander volbtandig 
getrennt sind. 

6. Zwdkomponcnten-Austragkartusche nach eincm der Ansp ru- 
che I bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass die beiden Zylinder (2; 
11, 1 2) am EinfSIlende durch einen Flansch (7) verbunden sind. 



BESCHREIBUNG 

Die Erfindung betrifft eine Zweikomponenten-Austragkartusche 
mit zwei parallelen, je mit einem Forderkolben versehenen und in- 
cicem gemeinsamen Mundungsteil verbundenen Vorratszylindern. 

Solche Doppdkartuschen finden vcrbreitele Anwendung fur den 
VcrtHcb und die Vcrarbcitung von pastoscn oder fiussigen Massen, 
wic Klebstoffcn, Dichtmassen, Lacken usw. Bci einer bekannten, als 
einteiliges Kunststoff-Spritzteil gefertigten Kartusche dieser Art 
gehen die beiden Zylinderwande im Bereich einer Mantellinie (Be- 
ruhrungsb'nie) in einen gemeinsamen Wandabschnitt uber. Diese 
schcinbar cinfache und mit der Absicht einer rationellen Spritztech- 
nik und geringer Gesamtabmessungcn gewahlte Fonngebung hat al- 
Icrdings den Nachtcil, dass im genannten Bereich der ineinander 
ubergebenden Zylinderwande die Gcsamtwandstarkc in Umfangs- 
ricbtung recht unterschiedlich ist, wo durch inncn eine Art Langs- 
riefe wegen ungleichen Materialschwunds entsteht; ausserdem 
ntigen die zusammenhangenden Zylinder zu einem von der Kreis- 
form abweichenden Verzug ihrer Querschnitte. Urn dennoch die 
Dichtheit der Kolben einigermassen zu gewahrleisten, mussen diese 
mit einer speziellen, zusatzlichen Kolbendichtung versehen werden. 
Der damit verbundene Material- und Montagcaufwand ist aber 
gerade bei in grosser Stuckzahl gefertigten, in der Rcgel zur Einmal- 
verwendung bestimmten Wegwerfteilen kaum zu rechtfertigen. 



meinsamen Wandabschnittes — auch eine erhohte Festigkeit gegen- 
iiber dem Innendruck. 

Nachstehend wird die Erfindung anhand von Ausfuhrungsbei- 
spielen in Verbindung mit der Zeichnung naher erlautert 
5 Fig. I zeigt cine erste Ausfuhrungsform einer Doppelkartusche 
gemass der Erfindung im Langsschnitt, 

Fig. 2 ist eine Ansicht derselbcn Kartusche vom Mundungsteil 
her gesehen (von links in Fig. 1), 

Fig. 3 ist ein Schnitt entlang der Lime ID-Ill in Fig. 1 , und 
id Fig. 4 zeigt ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel einer er&ndungsge* 
massen Kartusche als teilweisen Langsschnitt. 

Die in den Fig. 1 bis 3 dargestellte Zweik omponent en - Austrag- 
kartusche weist zwei gieiche, parallde Vorratszylinder 2 auf, die zu- 
sammen mit einem sie verbindenden Mundungsteil 3 als einstuckiges 
is Kunststoff-Spritztcil hergestellt sind und je einen Forderkolben 4 
enthalten. Von jedem Zylinderraum ausgehende Austragkanale 5 
durchlaufen den Mundungsteil 3 und sind an der Munching durch 
eine Wand 6 getrennt. Der Mundungsteil 3 ist vorzugsweise zur Auf- 
nahme eines an die Kanale 5 anschliessenden, rohrformigen Mi- 
20 schers 10 fur die beiden, aus der Kartusche austretenden Kompo- 
nenten ausgebildet, wie links in Fig. 1 strichpunktiert angedeutet. 
An dem dem Mundungsteil 3 gegenuberiiegenden Ende (Einfullseite) 
sind die beiden Zylinder 2 vorzugsweise durch einen Flansch 7 ver- 
bunden oder durch einen Ringwulst verstarkt 
25 Die beiden Forderkolben 4 sind in Fig. 1 in einer Zwtscbenstel- 
lung abgebildet. Wenn die Kartusche abgefullt in den Handel bzw. 
zur Verwendung gelangt, befinden sich beide Kolben in der Aus- 
gangslage 4' auf der Einfullseite, wie in Fig. 1 strichpunktiert ange- 
deutet ist Fur den Austrag bzw. die Verarbeitungihres Inhalts wird 
30 die Kartusche in eine bekannte, nicht dargestellte «pistolenartige» 
Austragvorrichtung eingelegt Diese wcist ffif jcdenKolbcn einen 
Stdssel auf, welcher bei Betatigung der Vorrichtung den Kolben 
gegen den Mundungsteil bin schiebt, wodurch der Kartuscheninhatt 
durch die Kanale 5 ausgepresst wird, bis schliesslich die Kartusche 
35 geleert ist und die Forderkolben 4 in ihrer Endlage im Anschlag am 
Mundungsteil 3 angelangt sind. Der dadurch gegebenc Kolbenhub 
ist in Fig. 1 eingetragen und mit H bezeirtmeL 

Wie besonders aus den Fig. 1 und 3 hervorgeht, sind bei der dar- 
gestellten Kartusche beide Vorratszylinder 2 je durch eine cigene, 
40 vollstandige Wand mit uber den Umfang gleicher Wandstarke gebil- 
det, wobei jede Zylinderwand vom andern Zylinder jedenfalls auf 
der ganzen Lange des vorgenanntcn Kolbenhubes H unabhangig ist. 
Eine Verbindung zwischen beiden Zylindcrn 2 besteht also nur am 
Mundungsteil 3 sowie allenfalls am Einfullende (Flansch 7), 
45 wahrend dazwischen die Zylinder vorzugweise durch einen Spalt 8 
vollstandig getrennt sind; allenfalls ist ein dinner Steg 9, wie in 
Fig. 3 angedeutet, zulassig, wie er z. B. beim Spritzgiessen entstchen 
kann (sog. Finne oder Grat), sofern er unabhangige Relativbcwe- 
gungen zwischen den beiden Zybnderwanden in gewisscm Ausmass 
so nicht behindert. Die Bedeutung der beschiiebenen volistandigen, ge- 
trennten bzw. unabhangigen Ausbildung bed der Zylinder 2 liegt 
darin, dass weder ein ortlicher Schwund noch eine gegenseitige Be- 
einflussung der beiden Zylinderwande auftreten kann, die einen un- 
runden Zylinderquerschnitt zur Folge hatten. Viehnehr konnen sich 



Die Erfindung stellt sich die Aufgabe, den erwahnten Nachtcil zu 55 die beiden Zylinderwande jederzeit, auch unter erhohtem Innen- 



beseitigen und praktisch ohne Mchraufwand beim Zylinderteil die 
genaue Kreisform der Innenquerschnitte sicherzustellen, um die Ver- 
wendung cinfacher und billigcr Forderkolben zu ermoglichem 
Dieses Zicl wird erfindungsgemass dadurch erreicht, dass beide Vor- 
ratszylinder je durch cine cigene vollstandige, vom andern Zylinder 
mindestens auf der Lange des Kolbenhubes unabhangige Wand mit 
uber den Umfang gleicher Wandstarke gebildet sind. Dadurch wird 
erreicht, dass weder ein allfalliger Schwund des Spritzteils noch der 
erhohte Innendruck bei Betatigung der Forderkolben einen einseiti- 
gen Verzug der Zylinder bewirkt und dass sich die Zylinderwande 
ringsum den Kolben jederzeit frei anpassen, so dass einfache und 
bfllige Kolben ohne die Gefahr von Leckstellen verwendet werden 
konnen. Uberdies erhalten die Zylinder — infolge Wegf alls des ge- 



druck wahrend der Kolbenbctatigung, dem Kolben frei anpassen, so 
dass es auch mit einfachen Kolben moglich ist, die Dichtheit uber 
den gesamten Hub H zu gewahrleisten. 

Beim Ausfuhrungsbeispiel einer Doppelkartusche nach Fig. 4 
« sind die beiden Zylinder 1 1 und 12 — bier mit ungleichem Durch- 
mcsscr — durch zwei Robrabschnitte, z. B. aus extrudiertem 
Kuaststoff, gefertigt Das cine Ende der Zylinder ist in den separat 
z. B. als Spritzteil hergestcllten Mundungsteil 13 dicht eingefugt, bei- 
spielsweise geschweisst oder gekJebt. Das andere, einfuHseitige Ende 
65 der Zylinder (nicht dargestellt) kann frei oder durch einen Flansch 
gehalten scin; ein solcher kann — z. B. zur nur vorubcrgehenden ge- 
genseitigen Fixierung der Zylinder wahrend des Vertriebs — auf die 
Rohrenden lediglich aufgeschoben sein. Die Forderkolben 14 und 15 
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sind hicr mit flachcm Bodcn und druclcscitig angefonntcr Dich- 
tungslippe ausgefuhrt 

Durch die Hcrstellung aus cinzchicn Rohrabschnitten sind wic- 
derum bcide Zylindcr 11 und 12 vollstandig und mit ubcr den 
ganzen Umfang gleicaer Wandstarke ausgefuhrt. Sie konnen sich 5 
zwar, wie dargestcllt, lings einer Mantellinie gerade beriihren (was 
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minimale Gesamtabmessungen ergibt), sind jedoch ausser am ge- 
meinsamen Mundungsteil und gegebenenfalls am Einfullende nicht 
mkeinander verbunden. Dadurch ist wiederum die Unabhangigkeit 
beider Zylinder mindestens uber den gesamten Kolbenhub gegeben, 
worans die gleichea Vorteile wie beim vorangehend beschriebenen 
Ausfuhrungsbeispiel resultierai. 
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